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Operagao Referéncia

Sequence Reference

Procedimentos / Tolerancias
Procedures / Serviceable Limits

Montado
Assembly by

Inspecionado
Inspected by

Efetuar o balanceamento do conjunto de discos e palhetas do 12 ao 42 estagio.
Realize o item (1) etapas de (a) até (d).

(c) Faga o balanceamento dos conjuntos a 600 rpm da seguinte maneira:

1 Faga o balanceamento dos conjuntos de 12 e 42 estagio em relagdo ao
encaixe do rolamento. (Limite de 108,012 g.mm)

2 Faga o balanceamento dos conjuntos de 22 e 32 estagio em relagao a linha

central horizontal do conjunto do disco. (Limite de 108,012 g.mm).
Balance the turbine wheel assemblies from first to fourth stage.
Do item (1) steps from (a) to (d).

(c) Balance the wheel assemblies at 600 rpm as follows:

SUBTASK 1 Balance the first and fourth stage assemblies with respect to the bearing journal. (Limit of 108.012
72-55-15- | g.mm).
820-001 2 Balance the second and third stage assemblies with respect to the horizontal centerline of the
10 Pag.201/ | wheel assembly. (Limit of 108.012 g.mm). S/ -
202 NCC Validade / Expiration date
ITEM 1-G
ESTAGIO PN: SN: RESIDUAL
Stage gmmat___°
12 g.mma
29 g.mma
3¢ g.mma °
40 g.mma °
Efetuar check de balanceamento dos espagadores para obter a melhor
distribuicao de massas quando fizer a instalagdo dos espagadores nos discos e
assim diminuir o residual de desbalanceamento inicial do conjunto.
N3o remover material dos espagadores nessa etapa.
Do the balance check of the spacers to obtain a better mass distribution when installing the spacers
on wheels and thus decrease the initial unbalance residual of the assembly
Do not remove material from spacers at this step.
NOTA NCC Validade / Expiration date
20 S S R S —
NOTE
ESTAGIO PN: SN: RESIDUAL
Stage gmmat___°
12/2° g.mma °
22/3¢ g.mma °
32/42 g.mma °
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Operagao Referéncia

Sequence Reference

Procedimentos / Tolerancias
Procedures / Serviceable Limits

Montado
Assembly by

Efetuar o balanceamento dos conjuntos de discos e espacgadores da turbina.
Executar o item (1) etapas de (c) 1 até 4 c.

3 Faga o balanceamento do conjunto dos discos e espagadores a um minimo de
600 rpm como segue:

3 a—Faga o balanceamento do conjunto do espagador e disco de 12 estagio em
relacdo ao eixo com o limite de 108 g.mm. O eixo é estabelecido pelo DIA B
(Ver figura 1003 / 72-55-01-990-807).

3 b — Faga o balanceamento do conjunto do espagador e disco de 32 estagio em
relagdo ao eixo no “curvic coupling” traseiro com o limite de 108 g.mm. O eixo
é estabelecido pelo “curvic coupling A” dianteiro. (Ver figura 1005 / 72-55-01-
990-809).

3 c - Faga o balanceamento do conjunto do espagador e disco de 42 estagio em
relagdo ao eixo com o limite de 108 g.mm. O eixo é estabelecido pelo DIA C.
(Ver figura 1003 / 72-55-01-990-807).

Balance the turbine wheel and spacer assembly.

SUBTASK :
72-55-01- Do item (1) steps from (c) 1 to4 c
430-001
30 Pag.1005 3 Balance the turbine wheel and space assembly at a minimum of 600 rpm as follows: —/—/— —J—/—
g 3 a -Balance the first-stage wheel and spacer assembly with respect to the axis to within 108 g.mm.
ITEM 1-G | The axis is established by DIA B (See figure 1003 / 72-55-01-990-807).
3 b -Balance the third-stage wheel and spacer assembly with respect to the axis at the aft curvic
coupling to within 108 g.mm. The axis is established by forward curvic coupling A. (See figure 1005 /
72-55-01-990-809).
3 c -Balance the fourth-stage wheel and spacer assembly with respect to the axis to within 108 g.mm.
The axis is established by DIA C (See figure 1003 / 72-55-01-990-807).
NCC Validade / Expiration date
ESTAGIO PN: SN: RESIDUAL
Stage gmmat___°
12 g.mma °
o
3¢ g.mma
40 g.mma °
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