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	DESCRIÇÃO/Description.
	PN
	SN
	OS

	

	
	
	



	ITEM
	CONFERÊNCIA/ CONFERENCE
	OK
	NOK
	N/A

	01
	O PN e SN da peça confere com a documentação do cliente e da Ordem de Serviço e demais documentações aplicáveis?
Do the part numbers (PN and SN) match the customer's documentation, the work order, and other applicable documents?
	
	
	

	02
	O Serviço realizado confere com o serviço registrado na requisição do cliente (PART CONDITION TAG, EXTERNAL WORK ORDER) incluindo o tipo de homologação?
Does the service performed match the service recorded in the client's request (PART CONDITION TAG, EXTERNAL WORK ORDER), including the type of certification?
	
	
	

	03
	A peça ou conjunto de peças da OS que passou por pintura/coating perfeitamente curado, sem aspecto colante ou fresco?
Is the part or set of parts from the OS that has undergone painting/coating perfectly cured, with no sticky or fresh appearance?    
	
	
	

	04
	Utilizando luvas, uma pequena esponja ou panos reutilizáveis, juntamente com álcool isopropílico, verificar em um ponto específico da pintura a ocorrência de possível descolamento de tinta. 
Wearing gloves, use a small sponge or reusable cloths, together with isopropyl alcohol, to check a specific spot on the paintwork for possible paint peeling.
	
	
	

	05
	Em caso de peças pertencentes ao compressor e propeller shaft oriundas do processo de pintura, há preservação necessária?
In the case of compressor and propeller shaft parts originating from the painting process, is any preservation necessary?
	
	
	

	06
	Para peças oriundas de processos de jateamento, realizar inspeção visual utilizando lanterna e, quando necessário, lupa, verificando se todas as áreas jateadas atendem ao especificado na solicitação do cliente. Assegurar também que buchas e roscas não tenham sido afetadas pelo processo.
For parts originating from blasting processes, perform a visual inspection using a flashlight and, when necessary, a magnifying glass, checking that all blasted areas meet the specifications in the customer's request. Also ensure that bushings and threads have not been affected by the process.
	
	
	

	07
	Realizar inspeção visual final do item, analisando danos óbvios e discrepâncias externas.
Perform a final visual inspection of the item, checking for obvious damage and external discrepancies.
	
	
	

	Nota 1- Em caso de qualquer item marcado como NOK, a peça não pode ser liberada até que o problema seja resolvido, adicionalmente um reporte interno (Fale-Fácil) deve ser aberto para que o caso seja analisado pela qualidade da IAS.
Nota 2 – Ok: item em conformidade; NOK: item Não Ok; NA: Item não aplicável
Note 1 - In the case of any item marked as NOK, the part cannot be released until the problem is resolved. Additionally, an internal report (Fale-Fácil) must be opened so that the case can be analyzed by IAS quality.
Note 2 – OK: item in compliance; NOK: item Not OK; NA: Item not applicable
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