(a3 FICHA DE SERVICOS T56-A-15
' SERIE Il

RECORD SHEET
CODIGO/CODE | PROCESSO BALANCEAMENTO REVISAO
- 02
|AS-RG-0223 Process BALANCE Revision
0s /w.o pescricio | EIXO DE ACOPLAMENTO DA TURBINA | PiGINA 1/2
Description TURBINE COUPLING SHAFT Page
Artigo S/Ne: Artigo P/N2: Manual: O/H MANUAL
Item S/Ne: Item P/Ne: Manual: 15RC3 - 72-00-00
Operador: TLN: 02188 Edicdo: REV. 13
Customer: Issue:
Outras Referéncias: Manual / Manual Edigdo / Issue Data / Date Data:
Other Refrences: 15RC2- 72-50-00 Rev. 08 Jun.03/2021 | Date: Jun. 03/2021
Operagao Referéncia Procedimentos / Tolerancias Montado Inspecionado
Sequence Reference Procedures / Serviceable Limits Assembly by Inspected by
Balancear o eixo de acoplamento da turbina para 36 g.mm em ambos os planos. et e
10 Balance the turbine coupling shaft to 36 g.mm in both planes.
Executar a etapa (1) de (a) até (d).
Instale o conjunto do eixo de acoplamento na balanceadora e efetue o
balanceamento conforme figura abaixo / Fig. 201 / 72-55-07-990-801.
Do step (1) from (a) to (d)
Install the coupling shaft assembly in the balancing machine and balance as shown in the figure below
/ Fig 201 / 72-55-07-990-801
SUBTASK
72-55-07- Residual de balanceamento inicial
82°;3’11/ Initial balancing residual
Pag.
ag202 Plano “Y” / Plane “Y” g.mm a °
20 1.G Plano “2” / piane “z” g.mma ° Y S Y
Residual de balanceamento
Balancing residual
PlanO llY" / Plane “Y” g.mm é °
Plano “2” / piane “z” g.mma °
NCC Validade / Expiration date
Efetuar o balanceamento através dos planosY e Z 0.300 = 1688
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|—=-1.688 g.))‘\ 0.125R - Limite maximo de remog¢do 0.125" de profundidade Z
: - Manter o raio na area de remocao dentro de 0.125"
= (.300 = | |- - Néo remover material a distancia menor que 0.094"
0.150 —m=| |~u— dos 4 furos com diametro 0.375" e 0.500" proximos
. aos planos Y e Z, respectivamente

- Do not exceed depth of 0.125 inch.

- Maintain a 0.100-inch radius.

- Do not remove stock within 0.094 inch of the four
0.375- and 0.500-inch DIA holes next to planes Y
and Z respectively
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