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	Teste do Bico Injetor de Combustível 
Fuel Nozzle Test

	Item
	Procedimentos | Tolerâncias
	Resultado
	Data
	Executante

	Item
	Procedures | Serviceable Limits
	Result
	Date
	Performed By

	A
	Teste de Vazamento e Fluxo / Leak and Flow Test
1. Instale o conjunto do bico de combustível no adaptador (conjunto de referência).
Install fuel nozzle assembly in adapter (Ref. Assembly).
2. Instale cada bico injetor no acessório de teste (PWC30405)
Install each fuel manifold adapter assembly in pressure test fixture (PWC30405)
NOTA: Para o adaptaor de entrada, uma placa vedadora é necessária (PWC30859)
NOTE: For inlet adapters, a blanking plate is required (PWC30859)
3. Verifique se há vazamentos externos entre o bico injetor e o acessório de teste usando um dos seguintes métodos:
Check for external leaks between nozzle and adapter using one of the following methods:
a. Método A: Conecte a mangueira no suprimento de ar comprimido e seco ou nitrogênio e aplique 200 psig no acessório de teste. Verifique se há vazamentos usando fluido ou imergindo em solvente. Não é permitido nenhum vazamento.
Method A: Connect the hose assembly to a supply of clean, dry compressed air or nitrogen and apply 200 psig to test fixture. Check for leaks using leak check fluid or by immersing in solvent. No leaks are permitted.
b. Método B: Preencha a mangueira com combustível ou fluido calibrado. Aplique de 500 a 550 psig de ar comprimido ou nitrogênio na mangueira para pressurizar o combustível. Segure a mangueira verticalmente e examine se há vazamento de combustível. Não é permitido nenhum vazamento.
Method B: Fill the hose assembly with the fuel or calibrating fluid. Apply 500 to 550 psig of compressed air or nitrogen to the hose assembly to pressurize the fuel. Hold the hose assembly vertical and examine the fuel nozzle for leakage. No leaks are permitted.
NOTA: Se for observado vazamento na face de acoplamento do bico do manifold, verifique a planicidade da face do bico de combustível. A planicidade da face do adaptador deve estar dentro de 0,001 polegada. A face de acoplamento deve estar livre de rebarbas, imperfeições e arranhões. Qualquer dano na face de acoplamento do bico de combustível é motivo para rejeição; lapide a face de acoplamento do adaptador conforme necessário (Ref. Reparação).
NOTE: If leakage at the manifold nozzle mating face is observed, check face for flatness or fuel nozzle mating face. Flatness of adapter face should be within 0.001 inch. Mating face should be free of nicks, burrs and scratches. Any damage on fuel nozzle mating face is cause for rejection, lap adapter mating face as required (Ref. Repair).
c. Alivie a pressão do acessório para zero. Desconecte a mangueira e então remova o adaptador do acessório de teste.
Release the pressure on the fixture to zero. Disconnect the hose assembly then remove the adapter assembly from the fixture.
d. Quando a pressão for aplicada na passagem primária com a as portas secundárias abertas, um vazamento interno máximo de 10 gotas por minuto é permitido. (Ref. Tabela 701, Condition 6)
When pressure is applied to the primary passage with the secondary ports open to atmosphere, internal leakage of 10 drops maximum per minute is permissible (Ref. Table 701, Condition 6).
	     
	     
	     

	A
	
	
	
	

	Condition
	Pressure (Psig)
	Flow (Pph)
	Spray Cone Half Angle (Degrees)
	Observation

	1
	     
	4.0 Max
	     
	     

	2
	100/0
	8.5/9.5
	37.5/45
	5 Degrees. Max Skewness

	3
	100/10
	     
	     
	     

	4
	300/200
	38.3/43.3
	37.5/45
	5 Degrees. Max Skewness

	5
	525/525
	     
	     
	No External Leakage At Seal Allowed

	6
	525/0
	     
	     
	Observe Secondary Port For Primary/Secondary Leakage. Observe For 3 Min. 10 Drops Per Minute Max Allowed.

	NOTE: Streakiness 10% Maximum

	B
	Teste Funcional do bico injetor
Function test fuel nozzle assembly
Padrão de abertura: Definir fluxo conforme especificado (Tabela 701, Condição 1) Deve-se observar um spray aberto, livre de salpicos e gotejamentos. Uma forma de cebola pode ser evidente entre a ponta do bico e o spray aberto, no entanto, isso não é um requisito.
Opening Pattern: Set flow as specified (Ref. Table 701, Condition 1). An open spray must be observed, free from spitting and drooling. An onion shape may be evident between the nozzle tip and the open spray; however, this is not a requirement.
	     
	     
	     

	C
	Taxa de fluxo: Ajuste a válvula reguladora de pressão para 100 psig. A taxa de fluxo deve estar dentro dos limites especificados (Ref. Tabela 701, Condição 2).
Flow Rate: Adjust pressure regulating valve to 100 psig. Flow rate must be within specified limits (Reg. Table 701, Condition 2)
	     
	     
	     

	D
	Teste do ângulo do cone de spray
Spray Cone Angle Test
a. Defina a pressão para 100 psig. (Ref. Tabela 701, Condição 2)
Set pressure to 100 psig (Ref. Table 701, Condition 2)
b. Se o dispositivo de medição tiver blades, coloque-as paralelas ao limite de pulverização enquanto mantém um intervalo de aproximadamente 1/16 pol. entre a borda da blade e o limite de pulverização.
If measuring device has blades, set them parallel to spray boundary while maintaining gap of approximately 1/16 in. between edge of blade and spray boundary.
c. Se o dispositivo de medição tiver ponteiros, defina as pontas dos ponteiros de forma que eles apenas toquem no limite de pulverização.
If measuring device has pointers, set tips of pointers so that they just touch spray boundary.
d. Meça os meios ângulos do cone de pulverização. O meio-ângulo máximo e mínimo do cone de pulverização deve estar dentro dos limites especificados (Ref. Tabela 701, Condição 2).
Measure spray cone half angles. Maximum and minimum spray cone half-angle must be within specified limits (Ref. Table 701, Condition 2).
NOTA: 1. O ângulo de meia abertura é o ângulo subtendido a partir da vertical normal à superfície externa do cone de spray do bico, a uma distância de meia polegada do orifício do bico ao longo do cone de spray (Ref. Fig. 702).
NOTE: 1. Half angle is the angle subtended from vertical normal to the nozzle spray cone outer surface at a distance of one-half inch from the nozzle orifice along the spray cone (Ref. Fig. 702).

NOTA: 2. O ângulo do cone é aplicável a todos os planos cortados verticalmente através do cone de spray.
NOTE: 2. The cone angle is applicable to all planes cut vertically through the spray cone.
e. Defina a pressão primária para 100 psig e a pressão secundária para 10 psig. (Ref. Tabela 701, Condição 3).
Set primary pressure to 100 psig and secondary pressure to 10 psig (Ref. Table 701, Condition 3).
f. Riscos: Observe o cone de spray e certifique-se de que os riscos estão dentro dos limites especificados (Ref. Tabela 701).
Streakiness: Observe spray cone and ensure streakiness is within specified limits (Ref. Table 701). 
g. Salpicos e Gotejamentos: Observe o cone de spray e certifique-se de que está livre de salpicos e gotejamentos durante qualquer condição do teste.
Spitting and Drooling: Observe spray cone and ensure it is free from spitting and drooling at any test condition.
h. Ajuste o fluxo primário para 300 psig e o fluxo secundário para 200 psig e verifique se a taxa de fluxo total está nos limites especificados (Ref. Tabela 701, Condição 4). Verifique o ângulo do cone nas mesmas condições e taxas de fluxo.
Adjust primary flow to 300 psig and secondary flow to 200 psig and check total flow rate is within specified limits (Ref. Table 701, Condition 4). Check cone angle at same flow rates and conditions.

i. Remova o conjunto do adaptador do manifold de combustível do dispositivo de teste.
Remove fuel manifold adapter assembly from test fixture.
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	Item
Item
	Procedimentos / Procedure
	Feito
Realized
	Data
Date
	Executante  Performed by

	G
	Após a conclusão dos testes do bico injetor, anexar fotografias que evidenciem o correto travamento do WASHER, KEY, FUEL NOZZLE SEALING. (Exemplo Fig. 1)
After performing the fuel nozzle test, attach pictures showing the locking of the WASHER, KEY, FUELNOZZLE SEALING. (Example Fig. 1)

Figura 1- WASHER, KEY, FUEL NOZZLE SEALING. 
[image: Diagrama

Descrição gerada automaticamente com confiança baixa]
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