	[image: ]
	REGISTRO
	REVISÃO
	01

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	FICHA DE SERVIÇOS
	PÁGINA
	1/2

	IAS-RG-0223
	SERVICE SHEET
	PAGE
	



	Componente
Component
	O.S 
W.O
	Modelo 
Model
	PN
	SN

	FUEL NOZZLE
	
	RR300
	
	



	Identificação 
Identification

	Título
	Ficha Para Registros de Teste do Bico Injetor de Combustível

	Title
	Fuel Nozzle Test Sheet



	Publicação
Publication
	Referência
Reference
	TLN
	Data
Date

	COMPONENT MAINTENANCE MANUAL WITH ILLUSTRATED PARTS LIST
	73-16-01
	TLN02594
	April, 1/2015
Revision 2

	
	
	Conjunto Maior
Main Part

	
	
	PN
	SN

	
	
	
	



	Teste Aplicável aos Part Numbers 
Test Applicable to Part Numbers

	163658
	RR30000242
	187535DLN
	RR30000528



	Teste do Bico Injetor de Combustível 
Fuel Nozzle Test

	Item
	Procedimentos | Tolerâncias
	Resultado
	Data
	Executante

	Item
	Procedures | Serviceable Limits
	Result
	Date
	Performed By

	A
	Liste os componentes na ficha de teste abaixo.
List parts on the test data sheet bellow.
	
	
	

	B
	Desmonte o conjunto do bico injetor. 
Disassemble fuel nozzle assembly.
	
	
	

	C
	Limpeza ultrassônica dos componentes do bico injetor.
Ultrasonic clean fuel nozzle assembly components.
	
	
	

	D
	Inspecione as peças quanto a danos. Repare ou substitua as peças conforme necessário.
Examine parts for damage. Repair or replace as necessary.
	
	
	

	E
	Monte o conjunto do bico injetor.
Assemble fuel nozzle assembly.
	
	
	

	F
	Aceitabilidade do Teste do Conjunto do Bico Injetor
Fuel Nozzle Assembly Acceptance Test
Teste de Fluxo
Flow Test
1. Instale o adaptador PN 39574 no bico injetor e trave.
Attach adpter PN 39574 to the inlet connection of the nozzle body and secure.
2. Instale-o na bancada de teste.
Install test setup into test stand.
3. Aplique fluido calibrado na pressão apresentada na tabela 103. Se a taxa de fluxo não estiver de acordo com a tabela 103, então, desmonte, limpe, inspecione, repare, remonte e reinicie o teste do bico injetor.
Apply calibrating fluid at pressure shown in Table 103. If flowrate is not within the limits of Table 103, then, disassemble, clean, inspect, repair, reassemble and retest nozzle assembly.
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	G
	Verificação de Histereses
Hysteresis Check
1. Após 400 psig verifique a queda de pressão nos próximos pontos mínimos de 200 e 125. O valor medido de fluxo deve estar dentro dos limites estabelecidos na tabela 104.
After the 400 psig check decrease pressure to the next lower points of 200 and 125. Measure flow value shall meet the requirements of Table 104.
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	H
	Teste do Ângulo de Spray
Spray Angle Test
1. Meça o ângulo do spray em um raio de 3 polegadas abaixo da ponta do bico. O ângulo do spray deve estar de acordo com os parâmetros da tabela 105.
Measure spray angle at a radius of 3 inches below the nozzle tip. Spray angle shall meet the requirements of Table 105.
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	I
	Teste da Qualidade do Spray
Spray Quality Test
1. Examine a qualidade do spray conforme as condições listadas na tabela 105. O spray deve consistir em gotículas finamente divididas na forma de um cone totalmente desenvolvido, sem correntes sólidas, listras, vazios, salpicos, salivação ou enviesamento.
Examine spray quality at conditions listed in Table 105 The fluid spray shall consist of finely divided droplets in the form of a fully developed cone with no solid streams, streaks, voids, spitting, drooling or skewness.
2. Se houver listras, vazios, salpicos ou salivação, substitua o conjunto de medição ou etiqueta e retorne aos Componentes do Motor.
If streaks, voids, spitting or drooling is still evident, replace metering set or tag and return to Engine Components.
3. Examine o ângulo do cone de spray. O ângulo do spray deve ser medido em um raio de três polegadas do orifício de descarga. Se estiver acima dos limites estabelecidos na Tabela 105, substitua o conjunto de medição ou etiqueta e retorne aos Componentes do Motor.
Examine spray cone angle. The spray angle shall be measured at a three-inch radius from the discharge orifice. If there is skew beyond the limits established in Table 105. If skew is still beyond the limits, replace metering set or tag and return to Engine Components.
	
	
	

	J
	Teste de Pressão
Pressure Test
1. Aplique fluido de teste MIL-PRF-7024 a 600 psig no acessório de admissão.
Apply MIL-PRF-7024 test fluid at 600 psig to the inlet fitting.
2. Não é permitido vazamento externo quando for testado por 1 minuto.
No external leakage allowed when teste for 1 minute.
3. Diminua a pressão para 0 psig.
Decrease pressure to 0 psig.
4. Remova o adaptador PN 39574 do bico injetor. Seque as superfícies externas do conjunto do bico injetor com ar comprimido.
Remove adapter PN 39574 from nozzle assembly fuel inlet. Dry external surfaces of fuel nozzle assembly with low pressurized filtered shop air.
5. Faça a etiqueta e retorne o bico injetor para os Componentes do Motor se o teste de vazamento for insatisfatório.
Tag and return fuel nozzle assembly to Engine Components if leak test is unsatisfactory.
	
	
	

	
	
	
	
	

	K
	Aceitabilidade de Injeção
Nozzle acceptance
1. O conjunto do bico injetor deve completar satisfatoriamente todos os testes de fluxo, histereses, ângulo de spray, teste de qualidade do spray e teste de vazamento para ser aprovado.
The fuel nozzle assembly must satisfactorily complete flow test, hysteresis, spray angle, spray quality test, and leak test to be accepted.
2. Prepare o bico injetor para armazenamento.
Prepare fuel nozzle assembly for storage.
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Teste do Bico Injetor de Combustivel

Fuel Nozzle Test

Procedimentos | Tolerancias
Procedures | Serviceable Limits

Verificacio de Histereses

Hysteresis Check

1. Apds 400 psig verifique a queda de pressdo nos préximos|
pontos minimos de 200 e 125. O valor medido de fluxo deve

estar dentro dos limites estabelecidos na tabela 104,
After the 400 gsig check decrease pressure to the next lower points of 200)|

Resultado
Result

Data

Date

Executante
performed By

K G ‘and 125. Measure flow value shall meet the requirements of Table 104.
| Table 104, Hysteresis Requirements.
Diferentl Pressure Maximum Variation From Calbraton Test
~ (=) ®PH)
N 200 10% of up-flow
- 125 10% of up flow
o Teste do Angulo de Spray
B Soray Angk Test
1. Mega o ngulo do spray em um raio de 3 polegadas abaixo|
H da ponta do bico. O 4ngulo do spray deve estar de acordo|

com os parametros da tabela 105.
Measure spray angle at a radius of 3 inches below the nozzle tip. Spray,
angle shall meet the requirements of Table 105.
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Spray Angle Test

(1)

Measure spray angle at a radius of 3 inches below the nozzle tip.

‘Spray angle shall meet the requirements of Table 105.

Table 105. Spray Angle Requirements

Differential Pressure Included Spray Angle in 0 — 90 Degree Planes
(PSIG) (Degrees)
60 80 - 100
125 70 -90
200 75 -95
400 84" - 104

D. Spray Quality Test.

(1)  Examine spray quality at conditions listed in Table 105 (Ref. Fig. 102).
The fluid spray shall consist of finely divided droplets in the form of a
fully developed cone with no solid streams, streaks, voids, spitting,
drooling or skewness.

NOTE: A rotating streak sometimes is observed before valve
opening AT 60 PSIG is acceptable if it disappears after valve
opening above 125 PSIG.

(2)  Ifthere are streaks, voids, spitting or drooling see REPAIR No. 1. If
streaks, voids, spitting or drooling is still evident, replace metering set
or tag and return to Engine Components.

(3)  Examine spray cone angle (Ref. Fig. 102). The spray angle shall be

measured at a three-inch radius from the discharge orifice. If there is
skew beyond the limits established in Table 105, see REPAIR No. 1. If
skew is still beyond the limits, replace metering set or tag and return to
Engine Components.
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Fuel Nozzle Assembly Acceptance Test
i 5. Fuel Nozzle Assembly Acceptance Test
Teste de Fluxo NOTE:  If flow test or spray quality test are not within the limits specified, then
- replace metering set or tag and return to Engine Components.
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