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	REGISTRO
	REVISÃO
	1

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	FICHA DE SERVIÇOS
	PAGINA
	9/10

	IAS-RG-0223
	Service Sheet
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	NÚMERO | NUMBER
	OS
	MODELO  Model
	PN
	SN

	A00.04.08.0756
	     
	FUEL CONTROL UNIT
	440970

440979
	     


	IDENTIFICAÇÃO / IDENTIFICATION

	

	TÍTULO
	FICHA DE REGISTRO DE TESTES NÍVEL REVISÃO GERAL

	TITLE
	OVERHAUL TESTS RECORD SHEET


	PUBLICAÇÃO | PUBLICATION
	REFERÊNCIA | REFERENCE
	TLN
	DATA | DATE

	REPAIR/OVERHAUL INSTRUCTIONS
	T.O 6J3-4-24-13
	1094
	REVISÃO 3 DE 15/08/2007

	
	
	 CONJUNTO MAIOR | MAIN PART

	
	
	PN
	SN

	
	
	     
	     


	FUEL CONTROL UNIT - FINAL DE CALIBRAÇÃO (Figura 4-10 , Pág. 4-85 a 4-87)


	Modelo do Motor:     
	T56 - A - 15  
	Especificação do Combustível: 
	 BRAYCO 922
	Especificação do Óleo : 
	 AEROSHELL 560
	 

	Fabricante do motor: 
	Allison
	            A gravidade específica do combustível: 
	 0,77 16/16OC
	Pressão de Óleo: 
	      
	 

	Desenho de instalação: 
	I.A.S
	Viscosidade do combustível:
	 1,19c St à 25oC
	Data de Emissão: 
	      
	 

	 Serviço: 
	     
	 Temperatura do combustível: 
	      
	Data da Revisão: 
	      
	 

	Test Bench Rotation :    
	      
	
	     
	
	     
	 

	NOTA: Verifique se há  fluxo de óleo continuo através do visor de vidro Test stand.


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	1.1
	3250
	5300
	30
	90
	.+59
	370
	
	     
	
	
	75
	
	     
	Cutoff check

	1.2
	3250
	5300
	30
	90
	.+59
	Open
	
	     
	
	
	75
	
	
	Elec. cutoff 40cc/min. Max. Leakage.

	1.3
	3250
	5300
	30
	90
	.+59
	370
	
	     
	
	
	75
	
	
	Return cutoff . Within 20pph of pt. 1.1

	1.4
	3250
	5300
	30
	90
	.+59
	Open
	
	     
	
	
	75
	
	
	Return cutoff 11º - 13º Rec.  (      )    Leak 40cc/min.

	1.5
	3250
	5300
	30
	90
	.+59
	370
	
	     
	
	
	75
	
	
	Set Man. cutoff 53º - 55º (      )

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Record (      ) Within 20pph of pt. 1.1


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	1.6
	3250
	5300
	30
	90
	.+59
	320
	
	
	
	
	100
	
	
	Max. Combu. Front body leakage 5 drops/min.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Record  (     )  Front body oil flow 3.6 (      ) 9 PPH

	1.7
	3250
	4800
	30
	90
	.+59
	
	 
	500
	 
	 
	70
	
	
	Relief Valve check.  Check P4 = 840-910 psi. N0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	leakage permitted for 3 min.      

	1.8
	0
	0
	 
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Press. Bellows Housing Leak. 0  (     ) 0

	1.9
	0
	0
	 
	0-WO-0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Thro. Torque (     )   15 in. -lbs Max

	1.10
	0
	0
	 
	0 TO WO
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Cutoff Torque (     )   15 in. -lbs Max


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	ALTITUDE CURVE

	.1
	3250
	5200
	30
	85
	.+59
	370
	2580
	      
	2620
	 
	75
	
	
	ALTITUDE COMPENSATION

	2.2
	3250
	5200
	45
	     
	.+59
	535
	3600
	      
	3900
	 
	75
	
	
	     

	2.3
	3250
	5200
	15
	     
	.+59
	205
	1295
	      
	1405
	 
	75
	
	
	     

	2.4
	3250
	5200
	5
	     
	.+59
	105
	490
	      
	530
	 
	75
	
	
	     

	2.5
	3250
	5200
	30
	     
	.+59
	370
	      
	      
	 
	 
	75
	
	
	Hysteresis. Within 70 pph of pt. 2.1

	2.6
	3250
	5300
	2
	90
	.+59
	120
	280
	      
	370
	      
	75
	     
	
	Press. Rack stop. P1 = 156 - 180 psi

	2.7
	3250
	4400
	2
	90
	.+59
	120
	250
	      
	370
	      
	75
	
	
	P1 - P2 to be within 3.0"HG of pt. 2.6


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	ACCELERATION CURVE

	3.1
	520
	1000
	30
	90
	.+59
	90
	245
	      
	260
	 
	30
	
	
	Speed rack stop.

	3.2
	600
	1400
	30
	90
	.+59
	95
	245
	      
	260
	 
	30
	
	
	Acceleration curve .  Note 1.

	3.3
	800
	2200
	30
	90
	.+59
	95
	270
	      
	310
	 
	30
	
	
	     

	3.4
	1200
	3600
	30
	90
	.+59
	105
	440
	      
	480
	 
	30
	
	
	     

	3.5
	1880
	5800
	30
	90
	.+59
	140
	770
	      
	840
	      
	30
	
	
	Note 1.

	3.6
	2350
	3800
	30
	90
	.+59
	190
	1075
	      
	1165
	      
	30
	
	
	Note 1.

	3.7
	3000
	4800
	30
	90
	.+59
	310
	1975
	      
	2140
	 
	30
	
	
	     


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	GOVERNOR CURVE

	4.1
	      
	5500
	30
	90
	.+59
	345
	2360
	     
	2440
	 
	80
	
	
	Gov  setting 3380  - 3390 rpm

	4.2
	     
	5500
	30
	90
	.+59
	135
	570
	     
	630
	 
	90
	
	
	                      3432  - 3472 rpm

	4.3
	     
	5500
	30
	90
	.+59
	345
	 
	     
	 
	 
	80
	
	
	Hysteresis. Wthin 25 rpm & 50 pph  of pt. 4.1

	4.4
	     
	5500
	30
	35
	.+59
	135
	570
	     
	630
	 
	85
	
	
	. -40 to - 50 rpm of 4.2.

	4.5
	     
	5500
	30
	0
	.+59
	200
	1150
	     
	1250
	 
	85
	
	
	3355 - 3415 rpm.

	4.6
	     
	3800
	30
	9
	.+59
	135
	705
	     
	755
	 
	50
	
	
	2340 - 2360 rpm. Solenoid energized.

	4.7
	     
	3800
	30
	30
	.+59
	135
	705
	     
	755
	 
	50
	
	
	Speed within 10 rpm of pt. 4.6 Solenoid energized.

	4.8
	     
	3800
	30
	30
	.+59
	135
	375
	     
	425
	 
	50
	
	
	2370 - 2400 rpm. Solenoid energized.

	4.9
	3150
	5200
	30
	15
	.+59
	90
	270
	     
	300
	 
	65
	
	
	Min. Stpo Solenoid energized.

	4.10
	3600
	5200
	30
	90
	.+59
	90
	 
	     
	 
	 
	90
	
	
	Min. Stpo check. Within 40 pph of  pt. 4.9.


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	GOVERNOR RESET RESPONSE CHECK

	5.1
	      
	5500
	30
	30
	.+59
	135
	570
	      
	630
	 
	85
	 
	 
	Speed within 50 rpm of  pt.4.4.  Sol. energized.

	5.2
	      
	3800
	30
	27
	.+59
	135
	705
	      
	755
	 
	50
	 
	 
	Speed within 15 rpm of  pt.4.6.  Sol. energized.

	5.3
	3150
	 
	30
	15
	.+59
	      
	 
	      
	 
	 
	      
	ENERG.
	(       Secs. ) Go. Rest Response -3 sec. Max

	5.4
	3150
	      
	30
	15
	.+59
	      
	 
	      
	 
	 
	      
	De - energ.
	 (      Secs. )


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	PART THROTTLE CURVE

	6.1
	3250
	5200
	30
	35
	.+59
	135
	770
	     
	800
	 
	75
	
	
	     

	6.2
	3250
	5200
	30
	15
	.+59
	135
	 
	     
	 
	 
	75
	
	
	Hysteresis.  Flow within 20 pph  of pt. 6.1

	6.3
	3210
	5200
	30
	35
	.+59
	135
	765
	     
	805
	 
	75
	
	
	     

	6.4
	3060
	5000
	30
	35
	.+59
	240
	1555
	     
	1685
	 
	60
	
	
	     

	6.5
	3210
	5200
	30
	35
	.+59
	135
	 
	     
	 
	 
	75
	
	
	Hysteresis.  Flow within 30 pph  of pt. 6.3

	6.6
	3250
	5200
	30
	0
	.+59
	245
	1570
	     
	1700
	 
	75
	
	
	     

	6.7
	3080
	5000
	30
	0
	.+59
	330
	2215
	     
	2400
	 
	60
	
	
	     

	6.8
	3250
	5200
	30
	40
	.+59
	135
	780
	     
	840
	 
	75
	
	
	     

	6.9
	3250
	5200
	30
	70
	.+59
	295
	1935
	     
	2095
	 
	75
	
	
	     

	6.10
	3250
	5200
	30
	90
	.+59
	405
	2800
	     
	2900
	 
	75
	
	
	Increase Throttle angle. Note 1.

	6.11
	3250
	5200
	30
	70
	.+59
	295
	 
	     
	 
	 
	75
	
	
	Hysteresis.  Flow within 25 pph  of pt. 6.9


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	TEMPERATURE COMPENSATION

	7.1
	3250
	5200
	30
	      
	.+59
	370
	2580
	     
	3220
	 
	75
	
	
	     

	7.2
	1200
	3600
	30
	"
	.- 65
	105
	445
	     
	485
	 
	30
	
	
	     

	7.3
	2350
	3800
	30
	"
	.- 65
	260
	1640
	     
	1775
	 
	50
	
	
	     

	7.4
	3250
	5200
	30
	"
	.- 65
	535
	3690
	     
	4000
	 
	75
	
	
	     

	7.5
	3250
	5200
	30
	35
	.- 65
	175
	1020
	     
	1105
	 
	75
	
	
	     

	7.6
	1200
	3600
	30
	      
	.+110
	105
	400
	     
	440
	 
	30
	
	
	     

	7.7
	2350
	3800
	30
	"
	.+110
	160
	895
	     
	970
	 
	50
	
	
	     

	7.8
	3250
	5200
	30
	"
	.+110
	320
	2105
	     
	2280
	 
	75
	
	
	     

	7.9
	3250
	5200
	30
	35
	.+110
	130
	720
	     
	780
	 
	75
	
	
	     


	Ponto
Teste
	velocidade
RPM
	Fonte de Comb.
PPH
	PT2
"HG
Abs
	Ângulo/ Acelerador
Grau
	Bulbo
Temp.
ºF
	P4
PSI
Saída
	Fluxo do Nozzle 
PPH
	P1-P2
"Hg
	P0
PSI
	P1
PSI
	Dial
Ind.
	Especificação de Teste 8650
Condições de teste

	
	
	
	
	
	
	
	Min.
	Registrar
	Max
	
	
	
	
	

	TEMPERATURE COMPENSATION

	8.1
	3250
	5200
	30
	      
	.+59
	370
	Within
30 OF
	      
	PT 7.1
	 
	75
	     
	     
	Live Temperature Check.

	8.2
	3250
	5200
	30
	      
	.+59
	370
	Within
500 OF
	      
	PT 8.1
	 
	75
	     
	     
	Live Temperature Check.  Hysteresis

	NOTE  1:   P1 - P2 shall not spread more than 6.0" Hg between any of these points: 3.2, 3.5, 3.6 and 6.10.

NOTE  2:   Test points 8.1 and 8.2 may be run using mechanical positioning and a dial indicator to show position of cam shaft provided the thermostat was checked in the required temperature baths prior to being installed on the test bench.

	Aprovador por:

Approved by
	III
	Data:

Date
	     


	OBSERVAÇÕES / REMARKS

	


	RELAÇÃO DE RELATÓRIO / JOB REPORT

	Responsável (Responsible)
	Data (Date)
	Folha

(Sheet paper)
	Nº Pag.

(Page nº) 
	
	Responsável (Responsible)
	Data (Date)
	Folha

(Sheet paper)
	Nº Pag.

(Page nº) 
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