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	Operação
Sequence
	Referência
Reference
	Procedimentos | Tolerâncias
Procedures | Serviceable Limits
	Montado
Assembly by
	Inspecionado
Inspected by

	1
	Pag. 1002
G. (1)
	SUBTASK 72-30-00-430-001
	     
	     

	
	
	Montagem do rotor do compressor. Executar os passos (a) até (c).
Compressor rotor assembly. Perform steps (a) to (c).
	
	

	2
	Pag. 1003
G. (1)
	(d) Medir e registrar os diâmetros pilotos do adaptador do rotor (72-30-00-05-95) e impelidor do compressor (72-30-00-05-110).
(d) Measure and record the pilot diameters on the compressor rotor splined adapter (72-30-00-05-95) and compressor impeller (72-30-00-05-110) with the limits that follow:
	Referenciar ficha de medidas.
Refer to measurement sheet.

	3
	
	(e) Se removido, instalar o prisioneiro (72-30-00-05-115) no impelidor do compressor (72-30-00-05-110).
(e) If removed, install the stud (72-30-00-05-115) in the compressor impeller (72-30-00-05-110).
Executar os passos (1) e (2).
Perform steps (1) and (2).
	     
	     

	4
	Pag. 1004
G. (1)
	Executar os passos (f) até (k).
Perform steps (f) to (k).
(f) Aquecer o Eixo Traseiro do Impelidor (72-30-00-05-110) para 149 - 260°C. 
(f) Heat the impeller’s rear axle (72-30-00-05-110) to 149-260°C.
[bookmark: Texto1]Temperatura (     ) °C.
Temperature.
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	5
	
	Executar os passos (l) até (o).
Perform steps (l) to (o).
(l) Montar o Adaptador Estriado (72-30-00-05-95) com uma porca sextavada auto-frenante (72-30-00-05-100) e arruela (72-30-00-05-105). Torquear a porca para 50 - 55 lb.in acima do torque de arrasto.
(l) Attach the compressor rotor splined adapter (72-30-00-05-95) with the self-locking hex nut (72-30-00-05-100) and washer (72-30-00-05-105). Torque the self-locking hex nut to 50-55 in-lb (5.6-6.2 Nm) above the locknut drag (Ref. TASK 70-01-04-900-801).
Torque aplicado (     ) lb.in.
Applied torque
(n) Checar o runout do adaptador montado no impelidor. Encontrado (     )in. / Limite 0,002 in.
(n) If the runout is more than 0.002 in. (0.05 mm), index the compressor rotor splined adapter (72-30-00-05-95) again.
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	6
	Pag. 1004
G. (1)
	(p) Usar o dispositivo (23083916) para balancear o rotor do compressor (72-30-00-05-85) com 2.160 – 2.640 rpm para uma tolerância de 0.72 mg.m. Perfurar na área definida da Fig. 1012.
(p) Use the tool (23083916) to balance the compressor rotor (72-30-00-05-85) with 2160-2640 rpm for a 0,72 mg.m tolerance. Drill in the area defined in Fig. 1012.
Final LH (     ) mg.m 			Final RH (     ) mg.m.
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	7
	Pag. 1005
G. (1)
	Executar os passos (q) e (r).
Perform steps (q) to (r).
(q) Aquecer o Vedador traseiro do rotor do compressor (72-30-00-05-90) para uma temperatura de 149 - 204°C. Temperatura (     ) °C.
Increase the temperature of the compressor rotor rear seal (72-30-00-05-90) to 149-204°C.
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	8
	Pag. 1005
G. (2)
	SUBTASK 72-30-00-430-002
	     
	     

	
	
	Medir a estrutura estática do compressor para certificar que o alojamento do rolamento traseiro e face de fixação estão concêntricos com o diâmetro piloto do difusor dianteiro e perpendiculares à flange.
Make a measurement structure of the compressor static structure to make sure of rear bearing bore concentricity and thrust face squareness with the shroud front pilot and flange.
Executar os passos (a) até (i).
Perform steps (a) to (i).
(g) Torquear as 29 porcas auto-frenantes (72-30-00-01-140) para 25-30 lb.in acima do torque de arrasto (Ref. TASK 70-01-04-900-801). 
(g) Torque the 29 self-locking nuts to 25-30 lb.in above the drag torque.
Torque aplicado (     ) lb.in 
Applied torque
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	9
	
	Executar os passos (j) e (k).
Perform steps (j) and (k).
(k) Instalar as 18 porcas auto-frenantes (72-30-00-01-140) para fixar o Shroud Manifold (72-30-00-01-65) no Difusor Dianteiro (72-30-00-01-145). Torquear as porcas de 25 – 30 lb.in, acima do torque de arrasto (Ref. TASK 70-01-04-900-801).
(k) Install the 18 self-locking nuts to fix the Shroud Manifold to the Front Diffuser. Torque the nuts to 25 - 30 lb.in, above the drag torque. 
Torque aplicado (     ) lb.in.
Applied torque.
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade / Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	10
	Pag. 1006
G. (2)
	Executar os passos (l) até (q).
Perform steps (l) to (q).
(l) Instalar as 23 porcas auto-frenantes (72-30-00-05-50) para fixar o Suporte traseiro na Lâmina Guia Difusora (72-30-00-05-40). Torquear as porcas com 25 - 30 lb.in, acima do torque de arrasto (Ref. TASK 70-01-04-900-801). 
(l) Install the 23 self-locking nuts to fix the Rear Bracket on the Blade Diffuser Guide. Torque the nuts to 25 - 30 lb.in, above the drag torque. 
Torque aplicado (     ) lb.in.
Applied torque
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	11
	Pag. 1006
G. (3)
	SUBTASK 72-30-00-430-003
	     
	     

	
	
	Montagem do Conjunto do Compressor.
Compressor assembly.
Executar os passos (a) até (g).
Perform steps (a) to (g).
	
	

	12
	Pag. 1007
G. (3)
	(h) Instalar as 23 porcas auto-frenantes (72-30-00-05-50) para fixar o Suporte traseiro do compressor na Lâmina Guia Difusora (72-30-00-05-40). Torquear as porcas com 25 - 30 lb.in, acima do torque de arrasto (Ref. TASK 70-01-04-900-801).
(h) Install the 23 self-locking nuts to fix the Compressor Rear Support to the Diffuser Guide Blade. Torque the nuts to 25 - 30 lb.in, above the drag torque. 
Torque aplicado (     ) lb.in.
Applied torque
(i) Aquecer o Defletor de Óleo a 93 – 149°C para facilitar a montagem.
(i) Heat the oil deflector to 93-149°C to facilitate the assembly. 
Temperatura aplicada (     )°C.
Applied temperature.
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	13
	
	Executar os passos (j) até (n).
Perform steps (j) to (n).
(l) Determinar a quantidade de Shims necessária no Rolamento #2 para ter uma folga entre Impelidor e Difusor Dianteiro de 0.014 – 0.016 in.
(l) Determine the amount of Shims required in Bearing # 2 to have a clearance between Impeller and Front Diffuser from 0.014 - 0.016in.
Folga encontrada (     ) in. 
Clearance found
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	14
	Pag. 1007
G. (3)
	Executar os passos (o) até (v).
Perform steps (o) to (v).
(o) Aquecer a pista interna do rolamento #2 (72-30-00-05-55) para 260°C. 
(o) Heat the bearing inner race #2 (72-30-00-05-55) to 260°C.
Temperatura aplicada (     )°C.
 Applied temperature.
(t) Se necessário, para facilitar a montagem, aqueça o diâmetro do rolamento #2 no suporte traseiro para montagem da pista externa até 204°C.
(t) If necessary, in order to make the assembly easier, it is allowed to heat the inner diameter #2 at the rear support to assembly the outer race.
Temperatura aplicada (     )°C.
Applied temperature.
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	15
	Pag. 1008
G. (3)
	Executar os passos (w) até (ad).
Perform steps (w) to (ad).
(ad) Torquear a porca para 470 - 490 lb.in, então soltar e retorquear para 310 - 330 lb.in. (Ref. TASK 70-01-04-900-801). 
(ad) Torque the nut to 470 - 490 lb.in, then loose and apply the torque again to 310 - 330 lb.in.
Torque aplicado (     ) lb.in. 
Applied torque
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	16
	
	Executar os passos (ae) até (al).
Perform steps (ae) to (al).
(ai) A folga total final não poderá ser maior que 0.013in. 
(ai) The total end play must not be more than 0,013in.
Valor encontrado (     ) in.
Found value
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	17
	
	Executar os passos (am) até (bc).
Perform steps (am) to (bc).
(az) Instalar a abraçadeira (72-30-00-05-20) e o parafuso (72-30-00-05-15) para fixar o Tubo de Vent do Difusor (72-30-00-05-10) para o Suporte Traseiro do Compressor (72-30-00-05-05) para 35 - 40 lb.in.
(az) Install the clamp and the screw (72-30-00-05-15) to fix the Diffuser Vent Tube (72-30-00-05-10) to the Bracket Compressor Back (72-30-00-05-05) for 35-40 lb.in. 
Torque aplicado (     ) lb.in 
Applied torque
(ba) Instalar o Orificio do Difusor (72-30-00-05-150) para a porca adaptadora (72-30-00-05-25). Torquear a porca para 300 - 500 lb.in.
(ba) Install the Diffuser Hole at the adapter nut. Torque the nut to 300 - 500 lb.in. 
Torque aplicado (     ) lb.in.
Applied torque
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade / Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	18
	EMM
72-30-00
Pag. 1002 G. (1). (a)
	TASK 72-30-00-400-802
	     
	     

	
	
	Executar os passos 1 a 5
Perform steps 1 to 5
Instale o rolamento frontal e o selo do compressor
Install the compressor front bearing and seal.
4 Medir e anotar os diâmetros B, C e E:
4 Measure and record DIM B, DIM C, and DIM E.
DIM B:      
DIM C:      
DIM E:      
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade / Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	19
	EMM
72-30-00
Pag. 1003 G. (1). (b)
	TASK 72-30-00-400-802
	     
	     

	
	
	Executar os passos 7 a 9
Perform steps 7 to 9
7 Medir e anotar o Diâmetro D.
7 Measure and record DIM D.
DIM D:      
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade / Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	20
	EMM
72-30-00
Pag. 1003
G.(1).(b)
	SUBTASK 72-30-00-450-001
	

	     
	     

	
	
	8 Conformar o assentamento da placa rotativa e do rolamento Nº 1.
8 Confirm seal mating ring and #1 bearing are seated.
Medir a dimensão D = (     ) in.
Measure dimension D.
Confirmar a dimensão D = (E-(B+C))
Confirm dimension D
Encontrado D = (     ) in.
Found D
Torque inicial:      
Inicial Torque
Torque final:      
Final Torque
Se D<(E-(B+C), soltar a porca e retorquear
If D<(E-(B+C)) then loosen and re-torque nut.
	
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	
	

	21
	EMM
72-30-70
Pag. 1401
G.(1).(b)
	SUBTASK 72-30-70-997-001
	     
	     

	
	
	Calcular a espessura do shim.
Calculate the compressor mount pad shim thickness.
	
	

	
	
	

	Posição
Position
	Dimensão
Dimension
	
	

	
	
	
	A
	     .in
	
	

	
	
	
	B
	     .in
	
	

	
	
	
	C
	     .in
	
	

	
	
	
	D
	     .in
	
	

	
	
	
	E
	     .in
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration Date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	22
	EMM
72-30-00
Pag. 1002
G. (1). (k)
	TASK 72-30-00-400-801
	     
	     

	
	
	SUBTASK 72-30-00-420-001
Executar os passos (a) a (n)
Perform steps (a) to (n)
(k) Use uma chave de torque para torquear a porca (10) do front support de 35–40 lb.in (4.0–4.5 Nm). (Referência TASK 70-01-04-900-801)
(k) Use a torque wrench to torque the nut (10) of front support to 35-40 in-lb. (4.0-4.5 Nm) (Ref. TASK 70-01-04-900-801).
Torque:      
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	23
	EMM
72-30-00
Pag. 1002
G. (1). (o)
	Executar os passos (o) a (q)
Perform steps (o) to (q)
(o) Use uma chave de torque para torquear os seis parafusos (9) do front support de 12 – 15 lb.in (1.4-1.7 Nm) (Referência TASK 70-00-00-910-801).
(o) Use a torque wrench to torque the six bolts (9) to 12-15 in-lb. (1.4-1.7 Nm) (Ref. TASK 70-00-00-910-801).
Torque:      
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	24
	EMM
72-30-00
Pag. 1003 G. (1). (b)
	TASK 72-30-00-400-802
	     
	     

	
	
	SUBTASK 72-30-00-450-001
Executar os passos 1 a 6
Perform steps 1 to 6
5 Use uma soquete longa de 7/16 .in (11 mm) e uma chave torque para torquear a porca (8) de 130 – 140 lb.in (14.7 – 15.8 Nm) (Referência TASK 70-01-04-900-801).
5 Use a socket that has a maximum of 7/16 in. (11 mm) broach depth and a torque wrench to torque the nut (8) to 130-140 in-lb. (14.7-15.8 Nm) (Ref. TASK 70-01-04-900-801).
Torque:      
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade / Expiration Date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	25
	EMM
72-30-00
Pag. 1003 G. (1). (b)
	Executar os passos 10 a 17
Perform steps 10 to 17
10 Use uma soquete longa de 7/16 in. (11 mm) e uma chave torque para torquear a porca (8) de 80 - 90 lb.in (9.0 - 10.2 Nm) acima do torque de arrasto. (Referência TASK 70-00-00-910-801).
10 Use a socket that has a maximum of 7/16 in. (11 mm) broach depth and a torque wrench to torque the nut (8) to 80-90 in-lb (9.0-10.2 Nm) above drag torque (Ref. TASK 70-00-00-910-801).
Torque:      
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration Date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	26
	EMM
72-30-00
Pag. 1001
G. (1)
	TASK 72-30-00-400-803
	     
	     

	
	
	SUBTASK 72-30-00-400-803
Executar os passos (a) a (f)
Perform steps (a) to (f)
	
	

	27
	OMM
72-30-05
Pag. 402
I. (1)
	TASK 72-30-05-400-801
	     
	     

	
	
	SUBTASK 72-30-05-420-002
Executar os passos (a) a (e)
Perform steps (a) to (e)
(d) Instale o redutor (3) no front support do compressor (1). Use a chave de torque e torqueie o redutor de 50 – 75 lb.in (5.3 – 8.5 Nm) (Referência 70-00-00-910-801)
(d) Install the reducer (3) in the compressor front support (1). Use the torque wrench and torque the reducer to 50-75 in-lb (5.6-8.5 Nm) (REF. TASK 70-00-00-910-801).
Torque:      
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration Date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	28
	OMM
72-30-35
Pag. 402
I. (1)
	TASK 72-30-35-400-801
	     
	     

	
	
	SUBTASK 72-30-35-420-002
Executar os passos (a) a (c)
Perform steps (a) to (c)
(c) Instale os seis parafusos (1) e as seis porcas (3) que seguram o adaptador direito (2) no scroll do compressor (5). Use uma chave torque para torquear as porcas de 10 – 15 lb.in (1.1 – 1.7 Nm) (Referência 70-00-00-910-801)
(c) Install the six bolts (1) and the six nuts (3) that attach the right hand adapter (2) on the compressor scroll (5). Use the torque wrench and torque the nuts to 10-15 in-lb (1.1-1.7 Nm) (REF. TASK 70-00-00-910-801).
Torque:      
	
	

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration Date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
	
	

	29
	OMM
72-30-35
Pag. 402
I. (2)
	SUBTASK 72-30-35-420-003
Executar os passos (a) a (d)
Perform steps (a) to (d)
(c) Instale os seis parafusos (1) e as seis porcas (3) que seguram o adaptador esquerdo (4) no scroll do compressor (5). Use uma chave torque e torqueie as porcas de 10 – 15 lb.in (1.1 – 1.7 Nm) (Referência TASK 70-00-00-910-801)
(c) Install the six bolts (1) and six nuts (3) that attach the left hand adapter (4) on the compressor scroll (5). Use the torque wrench and torque the nuts to 10-15 in-lb (1.1-1.7 Nm) (REF. TASK 70-00-00-910-801).
Torque:      
	     
	     

	
	
	NCC
	Data de Validade | Expiration Date
	
	

	
	
	     
	     /     /     
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